
中华人民共和国国家计量检定规程

JJG4—2015

钢  卷  尺

SteelMeasuringTapes

  2015-08-24发布 2016-02-24实施

国 家 质 量 监 督 检 验 检 疫 总 局 发 布



订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
2
0
8
5
7
0
4
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
2
-
0
9
4
5
-
5
1
8
3
-
8
8
4
2
 
 
购
买
单
位
:
 
宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会

宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会
 专

用



钢卷尺检定规程

VerificationRegulation

ofSteelMeasuringTapes












 



JJG4—2015
代替JJG4—1999

    归 口 单 位:全国几何量长度计量技术委员会

    主要起草单位:天津市计量监督检测科学研究院

北京市计量检测科学研究院

    参加起草单位:中国计量科学研究院

哈尔滨普利森量具有限公司

哈尔滨市永恒计量仪器有限公司

  本规程委托全国几何量长度计量技术委员会负责解释

JJG4—2015

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
2
0
8
5
7
0
4
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
2
-
0
9
4
5
-
5
1
8
3
-
8
8
4
2
 
 
购
买
单
位
:
 
宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会

宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会
 专

用



本规程主要起草人:

刘佳丽 (天津市计量监督检测科学研究院)

田 勇 (天津市计量监督检测科学研究院)

张漫山 (北京市计量检测科学研究院)

路瑞军 (天津市计量监督检测科学研究院)

   参加起草人:

蒋远林 (中国计量科学研究院)

王建伟 (哈尔滨普利森量具有限公司)

杨淑敏 (哈尔滨市永恒计量仪器有限公司)

JJG4—2015

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
2
0
8
5
7
0
4
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
2
-
0
9
4
5
-
5
1
8
3
-
8
8
4
2
 
 
购
买
单
位
:
 
宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会

宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会
 专

用



目  录

引言 (Ⅱ)………………………………………………………………………………………

1 范围 (1)……………………………………………………………………………………

2 引用文件 (1)………………………………………………………………………………

3 术语 (1)……………………………………………………………………………………

3.1 张紧力 (1)………………………………………………………………………………

3.2 测深尺砣 (1)……………………………………………………………………………

4 概述 (1)……………………………………………………………………………………

5 计量性能要求 (3)…………………………………………………………………………

5.1 线纹宽度 (3)……………………………………………………………………………

5.2 零值误差 (3)……………………………………………………………………………

5.3 示值误差 (3)……………………………………………………………………………

6 通用技术要求 (4)…………………………………………………………………………

6.1 外观 (4)…………………………………………………………………………………

6.2 各部分相互作用 (4)……………………………………………………………………

7 计量器具控制 (5)…………………………………………………………………………

7.1 检定条件 (5)……………………………………………………………………………

7.2 检定项目和检定设备 (5)………………………………………………………………

7.3 检定方法 (6)……………………………………………………………………………

7.4 检定结果的处理 (7)……………………………………………………………………

7.5 检定周期 (8)……………………………………………………………………………
附录A 测深钢卷尺零值误差检定器 (9)…………………………………………………
附录B 检定证书/检定结果通知书内页信息及格式 (10)…………………………………

Ⅰ

JJG4—2015

订
单
号
：
0
1
0
0
2
1
0
7
1
2
0
8
5
7
0
4
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
1
-
0
7
1
2
-
0
9
4
5
-
5
1
8
3
-
8
8
4
2
 
 
购
买
单
位
:
 
宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会

宁
夏
质
量
检
验
认
证
协
会
 专

用



引  言

本规程是依据 OIMLR35-1:2007 (E) 《常用的长度测量工具》的规定、按照

JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》的要求,对JJG4—1999 《钢卷尺》进

行修订的。与JJG4—1999 《钢卷尺》相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———删除了钢围尺有关的内容;
———增加了数显钢卷尺、架式钢卷尺的外形图及有关的计量性能要求;
———增加了弧形尺带的钢卷尺在检定时的张紧力不作规定的要求;
———增加了示值误差检定时,根据检定台的长度施加不同张紧力的要求;
———增加了钢卷尺后续检定示值误差的要求;调整了钢卷尺厘米分度示值最大允许

误差的要求;
———修改了测深钢卷尺示值误差、张紧力误差的计量性能要求,取消了Ⅰ级、Ⅱ级

测深钢卷尺的分类要求;
———增加了示值误差数据处理公式;
———增加了对钢卷尺检定台长度的要求;
———增加了测深钢卷尺零值误差检定器的计量性能要求;
———删除了检定合格印记的规定。

JJG4的历次版本发布情况为:

JJG4—1999;
———JJG4—1989、JJG398—1995、JJG399—1985合并;
———JJG4—1980;
———JJG4—1958。

Ⅱ
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钢卷尺检定规程

1 范围

本规程适用于普通钢卷尺、测深钢卷尺的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

GB/T13236—2011 石油和液体石油产品 储罐液位手工测量设备

QB/T2443—2011 钢卷尺

OIMLR35-1:2007 (E) 常用的长度测量工具 (OIMLInternationalrecom-
mendation:materialmeasuresoflengthforgeneraluse)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语

3.1 张紧力 tension
拉直卷尺尺带时所施加的拉力。

3.2 测深尺砣 dip-weight
连接到尺带下端,质量能保持尺带铅垂的重物。

4 概述

普通钢卷尺是用来测量物体长度的量具。测深钢卷尺是一种由尺带和测深尺砣组合

体来测量液体深度的组合型专用量具。
钢卷尺的主要结构为具有一定弹性的整条尺带 (平尺带或弧形尺带),卷于金属或

塑料材料制成的尺盒或框架内。钢卷尺尺端装有拉环或尺钩;制动式卷尺附有控制尺带

收卷的按钮装置;测深钢卷尺的尺端带有测深尺砣,它与尺带的连接既可以是固定的,
也可以是可拆卸的。

钢卷尺按其结构一般分为A、B、C、D、E、F六种形式,其外形分别如图1~图6
所示。

1
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图1 A型自卷式卷尺

1—尺盒;2—尺带;3—尺钩

图2 B型自卷制动式卷尺

1—尺钩;2—尺带;3—制动按钮;4—尺盒

图3 C型数显盒式卷尺

1—制动按钮;2—显示器;3—尺盒;

4—电池;5—功能按钮;6—尺钩

图4 D型摇卷盒式卷尺

1—摇柄;2—尺盒;3—尺带;4—尺环

 

图5 E型摇卷架式钢卷尺

1—尺带;2—尺架;3—摇柄

2
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图6 F型测深钢卷尺

1—尺架;2—摇柄;3—尺带;4—测深尺砣

5 计量性能要求

5.1 线纹宽度

普通钢卷尺和测深钢卷尺同类线纹宽度及其线纹宽度的误差应符合表1的规定。
表1 同类线纹宽度及其线纹宽度误差

名称 线纹宽度/mm 线纹宽度误差/mm

钢卷尺 0.15~0.50
Ⅰ级 Ⅱ级

不超过线纹最大宽度的±20% 不超过线纹最大宽度的±30%

测深钢卷尺 不超过0.50 不超过线纹最大宽度的±20%

5.2 零值误差

测深钢卷尺尺带和测深尺砣组合后零点基准面到500mm线纹处的最大允许误差为

±0.5mm。

5.3 示值误差

5.3.1 普通钢卷尺和测深钢卷尺毫米分度和厘米分度的示值误差不超过表2的要求。
表2 毫米分度和厘米分度的示值最大允许误差 mm

分度值i
普通钢卷尺

Ⅰ级 Ⅱ级
测深钢卷尺

i≤1 ±0.1 ±0.2 ±0.1

1<i≤10 ±0.2 ±0.4 ±0.2

5.3.2 普通钢卷尺示值误差

5.3.2.1 首次检定的普通钢卷尺尺带标称长度和任意两个非连续刻度之间的示值最大

允许误差Δ 按不同准确度等级由下列公式求出:

Ⅰ级: Δ=± (0.1mm+10-4L)
3
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Ⅱ级: Δ=± (0.3mm+2×10-4L)
式中:

Δ———示值最大允许误差,mm;

L———四舍五入后的整数米 (被测长度小于1m时为1)。

5.3.2.2 对拉环或尺钩型普通钢卷尺 (即零位在拉环或尺钩的端面上),由该卷尺的一

个端面至任一线纹间隔长度的允许误差的绝对值可在标称长度和任意两个非连续刻度之

间的示值最大允许误差的基础上增加:

Ⅰ级钢卷尺为±0.1mm;

Ⅱ级钢卷尺为±0.2mm。

5.3.2.3 后续检定的普通钢卷尺尺带标称长度和任意两个非连续刻度之间示值最大允

许误差,可以是上述首次检定示值最大允许误差值的两倍。

5.3.3 测深钢卷尺示值误差

首次检定、后续检定的测深钢卷尺尺带标称长度和任一长度的示值误差不应超过

表3的要求。
表3 测深钢卷尺示值最大允许误差

标称长度/m
最大允许误差/mm

首次检定 后续检定

0<L≤30 ±1.50 ±2.0

30<L≤60 ±2.25 ±3.0

60<L≤90 ±3.00 ±4.0

6 通用技术要求

6.1 外观

6.1.1 普通钢卷尺和测深钢卷尺的尺带或尺盒上,应标明产品名称、规格型号、制造

厂名 (或商标)并应在普通钢卷尺的包装盒或出厂合格证上标注相应的准确度等级

标志。

6.1.2 将尺带平铺在卷尺检定台上,施加规定的张紧力,尺面不应有凹凸不平及扭曲

现象,尺带两边缘必须平滑,不应有锋口和毛刺,尺带宽度应均匀。尺钩应保持直角,
不得有目力可见的偏差。

6.1.3 尺带全部分度线纹必须均匀、清晰、有序完整并垂直到达尺边,不能有重线现

象。线纹上允许有一处不大于线纹本身宽度的断点,但不允许出现连续3条线纹存在断

点的现象。

6.1.4 测深钢卷尺的尺带和测深尺砣组合后的零点基准应该位于测深尺砣的最底面。

6.2 各部分相互作用

6.2.1 钢卷尺尺带的拉出和收卷应轻便灵活、无卡阻现象,各功能装置应能有效控制

尺带收卷。

6.2.2 数显盒式卷尺数字显示应清晰、完整,无黑斑和闪跳现象。各按钮功能稳定、
4
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工作可靠。显示器的数字漂移在1h时间内不超过一个分辨力值。

6.2.3 钢卷尺各连接部分应牢固可靠,且不易产生拉伸变形。

6.2.4 尺带拉出全长时,标称长度终止线离尺盒口的距离:

A型、B型、C型≥50mm;  D型、E型、F型≥150mm。
首次检定的钢卷尺,应符合上述通用技术要求。后续检定及使用中检查的钢卷尺,

允许有不影响计量性能的外观缺陷。

7 计量器具控制

计量器具控制包括:首次检定、后续检定和使用中检查。

7.1 检定条件

7.1.1 检定温度

首次检定普通钢卷尺及测深钢卷尺的检定温度应为:
测深钢卷尺及Ⅰ级钢卷尺:(20±5)℃;

Ⅱ级钢卷尺:(20±8)℃。
后续检定及使用中检查的钢卷尺,检定条件偏离标准要求时,其测量不确定度结果

应作相应的修正。
检定前将检定用标准器具与被检尺在规定温度下等温,平衡温度时间不少于4h。

7.1.2 张紧力

7.1.2.1 摇卷式钢卷尺检定时的张紧力

检定台长度小于20m时施加张紧力为 (49±0.5)N;检定台长度大于等于20m
时施加张紧力为 (98±0.5)N。

7.1.2.2 测深钢卷尺检定时的张紧力

根据尺砣质量检定测深钢卷尺时的张紧力,分别为 (15.7±0.3)N或 (9.8±
0.3)N。

7.1.2.3 普通钢卷尺弧形尺带检定时的张紧力不作规定。

7.1.2.4 普通钢卷尺、测深钢卷尺检定时的张紧力,特殊需要时可选择加载量,但应

在出具的检定证书上注明,并给出修正量及加载量的测量不确定度。

7.2 检定项目和检定设备

检定项目和主要检定设备见表4。
表4 钢卷尺检定项目和主要检定设备

序号 检定项目 主要检定设备 首次检定 后续检定 使用中检查

1
外观及各部

分相互作用

卷尺检定台 摩擦力≤4N
10kg砝码,5kg砝码,

1.6kg砝码,1kg砝码

+ + +

2 线纹宽度 读数显微镜 MPEV:10μm + - -

5
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表4(续)

序号 检定项目 主要检定设备 首次检定 后续检定 使用中检查

3 零值误差

4 示值误差

标准钢卷尺 MPE:

±(0.03mm+3×10-5L),
卷尺检定台 摩擦力≤4N

测深钢卷尺零值检定器 MPE:±0.15mm;
读数显微镜 MPEV:10μm
10kg砝码,5kg砝码,

1.6kg砝码,1kg砝码

+ + -

+ + -

  注:表中 “+”表示应检定,“-”表示可不检定。

7.3 检定方法

7.3.1 外观及各部分相互作用

目力观察、手动试验。

7.3.2 线纹宽度

目力观察,发现有疑问时,可用分度值为0.01mm的读数显微镜进行测量。

7.3.3 零值误差

测深钢卷尺的零值误差用专用测深钢卷尺零值误差检定器 (如图7所示)进行

检定。

图7 测深钢卷尺零值误差检定器

1—零位测头;2—V型支架;3—测深尺砣;4—尺带;5—滑轮;6—标尺

将被检测深钢卷尺的测深尺砣置于零值误差检定器的V型支架上,使其端面与零

位检定器零位挡板靠紧,将尺带沿尺砣轴线方向平铺于检定器台面上,并施加相应的张

紧力,同时在检定器台面上标有500mm线纹处读出其零值误差。

7.3.4 示值误差

7.3.4.1 毫米和厘米分度示值误差的检定方法

毫米和厘米分度示值误差的检定是在全长示值误差检定的同时,发现有疑问时,用

分度值为0.01mm的读数显微镜及标准钢卷尺进行测量。
6
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测深尺砣上的毫米、厘米分度误差需要时用标准钢卷尺单独进行测量,其示值误差

均不应超出表2的规定要求。

7.3.4.2 全长和任意两个非连续刻度之间示值误差的检定方法

采用比较测量方法,即将标准钢卷尺和被检尺的尺带平行地平铺在卷尺检定台上

(如图8所示)。
通过检定台上的压紧装置将尺带紧固。在检定台的另一端对尺带分别施加相应的拉

力。使用检定台的调零机构将被检尺的零值线纹中心与标准钢卷尺的零值线纹中心对

齐;测深钢卷尺可用500mm处线纹与标准钢卷尺零值线纹对齐,在标准尺上读取各受

检点的偏差值。
检定Ⅰ级普通钢卷尺及测深钢卷尺时,受检点的偏差值应采用0.01mm的读数显

微镜进行读数,标准钢卷尺要加修正值使用。检定Ⅱ级钢卷尺以及后续检定的钢卷尺,
标准钢卷尺不加修正值,各受检点的偏差值用目力估读。

图8 卷尺检定台

1—砝码;2—被检卷尺;3—标准钢卷尺;4—滑轮;5—支架;6、7—卷尺台压紧装置;8—调整螺丝

各受检点的示值误差按公式 (1)计算 (测量结果修约到0.1mm)。

ΔL=L-(Ls20+δL) (1)

  式中:

ΔL———被检尺受检点的示值误差,mm;

L———被检尺受检点的标称长度,mm;

Ls20———标准尺20℃时的实际长度,mm;

δL———标准尺上读得的被检尺受检点的偏差值,mm。
检定台的长度应不小于5m,当被检尺全长大于检定台的长度时,可用分段法进行

检定,全长偏差为各段偏差的代数和。
任意两个非连续刻度之间的示值误差是在逐米进行检定的同时在全长范围内任选

2~3段进行评定,其示值误差不得超过相应段允许误差要求。

7.3.4.3 测深钢卷尺的全长示值误差是其零值误差与500mm以后的尺带示值误差的

代数和。

7.3.4.4 示值误差的检定也可采用满足测量不确定要求的其他方法进行。

7.4 检定结果的处理

经检定符合本规程要求的普通钢卷尺和测深钢卷尺发给检定证书;不符合要求的发

7
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给检定结果通知书,并注明不合格项目。

7.5 检定周期

普通钢卷尺、测深钢卷尺检定周期一般为半年,最长不超过一年。

8
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附录A

测深钢卷尺零值误差检定器

A.1 测深钢卷尺零值误差检定器的结构型式如图A.1所示。

图 A.1 测深钢卷尺零值误差检定器

A.2 测深钢卷尺零值误差检定器的零值校对标尺如图A.2所示。

图 A.2 测深钢卷尺零值误差检定器的零值校对标尺

9
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附录B

检定证书/检定结果通知书内页信息及格式

B.1 检定证书/检定结果通知书内页应包含以下信息:

B.1.1 检定证书/检定结果通知书编号

B.1.2 检定所用计量基准或计量标准信息

B.1.2.1 计量基准或计量标准名称

B.1.2.2 测量范围

B.1.2.3 不确定度/准确度等级/最大允许误差

B.1.2.4 证书编号

B.1.2.5 检定证书有效期

B.1.3 检定条件

B.1.3.1 环境条件:温度、相对湿度等

B.1.3.2 检定地点

B.1.4 检定项目及检定结果

B.1.5 检定不合格项说明 (只用于检定结果通知书内页格式)

B.1.6 页码

B.1.7 还可有附加说明部分

以上信息,除B.1.7为可选择项,其余均为必备项。
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B.2 检定证书/检定结果通知书内页格式样式

检定证书/检定结果通知书第2页

证书编号××××××—××××

检定机构授权说明

检定环境条件及地点:

温  度 ℃ 地 点

相对湿度 % 其 他

检定使用的计量 (基)标准装置

名称 测量范围

不确定度/准

确度等级/最

大允许误差

计量 (基)标准

证书编号
有限期至

检定使用的标准器

名称 测量范围

不确定度/准

确度等级/最

大允许误差

计量 (基)标准

证书编号
有限期至

共×页 第×页
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B.3 检定证书和检定结果通知书检定结果页式样

B.3.1 检定证书第3页

证书编号××××××—××××

检 定 结 果

序号 检定项目 检定结果

1 外观及各部分相互作用

2 线纹宽度

3 零值误差

4 示值误差

注:检定项目第三项、第四项的检定结果应给出量化的值 (不要简单给出 “合格”
二字)。

 以下空白

共×页 第×页
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B.3.2 检定结果通知书第3页

证书编号××××××—××××

检 定 结 果

序号 检定项目 检定结果 合格判断

1 外观及各部分相互作用

2 线纹宽度

3 零值误差

4 示值误差

注:检定项目第三项、第四项的检定结果应给出量化的值 (不要简单给出 “不合

格”三字)。

 附加说明

 注明检定结果不合格项

 以下空白

共×页 第×页
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